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Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni vyustek pro kruhové potrubi (dale jen vyustek)
jednofadych a dvouradych s regulaci R1, R2, R3, R5 a R6. Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz

a provoz.
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1.1. Vyustky jsou koncovy vzduchotechnicky element pro distribuci vzduchu v klimatizovanych,
vétranych a vytapénych prostorach.

1.2. Dodavany jsou vyustky z ocelového plechu s uchycenim Srouby.

Sestava vyutky je tvofena obdélnikovym ramem, ve kterém je upevnéna jedna nebo dveé fady
oto¢nych list (vyustka jednofada nebo dvourada).

Predni fada listl je svisla, shodna s krat§im rozmérem vyustky, zadni fada je vodorovna.
Tésnost vyustek je zajiténa tésnénim po obvodé.

1.3. Vyustky jsou uréené pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci klimatickych
podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych zdroju nez z
desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

1.4. Vyustky jsou uréeny pro vzduSiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

1.5. Teplota proudiciho vzduchu musi byt v rozsahu od -20 do +70 °C.

1.6. VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

2.1. Vyustky jsou dodavany podle poctu fad oto¢nych listu jako jednofadé nebo dvoufadé, s regulaci
typu R1 s protibéznymi listy, R2 s naklapécim ramenem nabé&hovych listd, R3 s pevnou a
posuvnou regulacni liStou, soub&Znou s ramem vyustky, R5 s velkoploSnym vyklapécim listem a
R6 s pevnou a posuvnou regulacni listou, umisténou Sikmo vaé&i ramu vyustky. Regulace R2 je
ur¢ena pro privod vzduchu, regulace R1, R3, R5 a R6 jsou uréeny pro pfivod i odvod vzduchu.
Rozte€ lamel je 20 mm.

2.2. Vyustky se na potrubi upevriuji Srouby.

Obr. 1 Vyustka jednorada s regulaci R1 Obr. 2 Vyustka dvourada s regulaci R1
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Obr. 3 Jednorada vyustka s regulaci R3

3.1. Rozméry vyustek
$ XV, jmenovity rozmér vyustky (otvor pro vyustku v potrubi)
S1=5-25 Sitka vyustky
Vi=V-25 vySka vyustky
R polomeér (radius) zaobleni vyustky
H1 hloubka bo¢ni liSty ramecku
H> celkova hloubka vyustky (bez regulace)

Hz = Hi + (R - 1/2*V4*R*- V°)

Tab. 3.1.1. Rozméry

H4 H4
prumér -
potrubi vyustka

D
jednorada | dvourada jednorada | dvourada

. ity pramér i . ity
Jmenovity potrubi vyustka Jmenovity
rozmér S x V D rozmér S x V

150 - 400

150 - 400

XX [ X [ X | X | X | X [X |X




H4

jmenovity | Prumer , jmenovity | Pramer :
rozmér § xv | POtrubi vydstia rormér & xy | potrubi vyustka

D D
jednorada | dvourada jednorada | dvourada

325
325
325
325
325 630 - 2400
325
325
325
325

225 125 225
325
425
525
300 - 900 625

725

825
1025
1225

X
X
X
X
X
X
X
X
X

630 - 2400

Rada potrubi (jmenovity pramér) - 150, 160, 180, 200, 224, 250,300, 315, 355, 400, 450, 500, 560, 630, 710, 800, 900, 1000,
1120, 1250, 1400, 1500, 1600, 1800, 2400.

Tab. 3.1.2. Polomér zaobleni a vyska

Jm. rozmér vyska V
125

H2 H2
Jedno-| Dvou-
fada | rada

prumér
potrubi

150
160
180
200
225
250
300
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900
1000
1120
1250
1400
1500
1600
1800
2400

Vyrabi se pouze rozméry a varianty dle tabulek.
Atypy se nevyrabi.
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3.2, Vyustky

Obr. 4 Vyustka jednorada Obr. 5 Vyustka dvourada
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Obr. 6 Vyustka dvourada (§>750 mm)
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3.3. Sestavy vyustek s regulaci
Obr. 7 Vyustka jednorada - regulace R1 Obr. 8 Vyustka dvourada - regulace R1
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Obr. 9 Vyustka jednorada - regulace R2 (poloha zavieno) Obr. 10 Vyustka jednorada - regulace R2 (poloha otevieno)
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Obr. 11 Vyustka dvourada - regulace R2 (poloha zavieno) Obr. 12 Vyustka dvourada - regulace R2 (poloha otevieno)
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Obr. 13 Vyustka jednorada - regulace R3 Obr. 14 Vyustka dvourada - regulace R3
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Obr. 15 Vyustka jednorada - regulace R5

150

max.

Obr. 17 Vyustka jednorada - regulace R6

max.130

3.3.
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Hmotnosti vyustek

Tab. 3.3.1. Hmotnosti

Obr. 16 Vyustka dvourada - regulace R5
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Obr. 18 Vyustka dvourada - regulace R6
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mox. 130

Jm. rozmér Hmotnost [Kg] Jm. rozmér Hmotnost [Kg]
vyustka vyustka
SXV' " liednorada| dvoutada [ oy ada/dvouradal - SxV- . ynorada|dvourada O o2 04 dvourada

225 x 75 0,331 0,462 0,818 0,948 725 x 125 1,141 1,631 2,854 3,351
325 x 75 0,448 0,629 1,120 1,301 825 x 125 1,282 1,909 3,244 3,880
425 x 75 0,571 0,802 1,457 1,681 1025 x 125 1,573 2,338 3,965 4,732
525 x 75 0,687 0,967 1,757 2,033 | 1225 x 125 1,861 2,771 4,711 5,615
625 x 75 0,812 1,286 2,081 2,412 225 x 225 0,615 0,938 1,491 1,814
725 x 75 0,934 1,309 2,362 2,743 325 x 225 0,801 1,240 1,952 2,390
825 x 75 1,051 1,500 2,699 3,148 425 x 225 0,992 1,546 2,428 2,983
1025 x 75 1,300 1,845 3,318 3,866 525 x 225 1,178 1,841 2,897 3,567
1225 x 75 1,540 2,186 3,952 4,600 625 x 225 1,372 2,155 3,425 4,232
225 x 85 0,353 0,516 0,869 1,002 725 x 225 1,561 2,457 3,863 4,763
325 x 85 0,476 0,699 1,184 1,368 825 x 225 1,750 2,822 4,358 5,433
425 x 85 0,605 0,838 1,517 1,749 11025 x 225 2,135 3,436 5,291 6,596
525 x 85 0,727 1,011 1,836 2,120 | 1225 x 225 2,513 4,044 6,268 7,804
625 x 85 0,858 1,189 2,185 2,519 225 x 325 0,848 1,302 1,989 2,443
725 x 85 0,986 1,364 2,479 2,863 325 x 325 1,082 1,698 2,336 3,552
825 x 85 1,109 1,561 2,829 3,282 425 x 325 1,321 2,099 2,879 3,915
1025 x 85 1,369 1,922 3,472 4,025 525 x 325 1,554 2,495 3,713 4,653
1225 x 85 1,620 2,273 4,125 4,786 625 x 325 1,796 2,898 4,373 5,475
225 x 125| 0,406 0,610 1,039 1,226 725 x 325 2,034 3,293 4,916 6,177
325 x 125| 0,563 0,819 1,268 1,657 825 x 325 2,269 3,782 5,518 7,031
425 x 125| 0,709 1,033 1,765 2,089 1025 x 325 2,750 4,605 6,663 8,500
525 x 125| 0,849 1,241 2,129 2,525 | 1225 x 325 3,223 5,385 7,919 10,083
625 x 125| 0,996 1,456 2,522 2,984
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4.1. Vyustky jsou uréeny pro osazeni do kruhového potrubi pomoci samofeznych SroubU.

Obr. 19 Otvor v potrubi pro osazeni vyustky
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5.1. Efektivni plocha

Tab. 5.1.1. Efektivni plocha

. Efektivni plocha Sef [m?] . Efektivni plocha Ser [m?]
Jm. rozmér - Jm. rozmér -
vyustka vyustka
SxVv jednorada dvourada SxV jednorada dvourada
225 x 0,0079 0,0061 725 0,0544 0,0415
325 0,0118 0,0090 825 0,0621 0,0473
425 0,0156 0,0119 1025 0,0775 0,0591
525 0,0195 0,0149 1225 0,0929 0,0708
625 0,0233 0,0178 225 0,0317 0,0234
725 0,0271 0,0207 325 0,0471 0,0347
825 0,0310 0,0237 425 0,0625 0,0460
1025 0,0387 0,0295 525 0,0779 0,0572
1225 0,0464 0,0354 625 0,0933 0,0685
225 0,0095 0,0077 725 0,1087 0,0798
325 0,0141 0,0114 825 0,1241 0,0910
425 0,0188 0,0151 1025 0,1549 0,1135
525 0,0234 0,0188 1225 0,1857 0,1360
625 0,0280 0,0225 225 0,0476 0,0347
725 0,0326 0,0262 325 0,0707 0,0514
825 0,0372 0,0299 425 0,0938 0,0680
1025 0,0465 0,0373 525 0,1169 0,0847
1225 0,0557 0,0447 625 0,1400 0,1013
225 0,0159 0,0122 725 0,1631 0,1180
325 0,0236 0,0180 825 0,1862 0,1347
425 0,0313 0,0239 1025 0,2324 0,1680
525 0,0390 0,0298 1225 0,2786 0,2013
625 0,0467 0,0356

XXX [X [ X [X [X X |[X |X [X [X[X|X|X|X|X[X[X[X]|X]|X

XU XXX X [X [X[X[X[X[|X|X|[X[X[X|[X]|X]|X|X|X|[X]|[X
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objemovy pratok vzduchu pro jednu vyustku
efektivni plocha vyustky

celkova tlakova ztrata pfi 0 = 1,2 kg.m?*
hladina akustického vykonu

efektivni rychlost vzduchu ve vyustce

rychlost vzduchu v potrubi

Wer [M.s'] = (V [m*.h"]/ 3600) / Set [M?]

5.2, Zakladni parametry

\Y; [m¥h]

Sef [m?]

Apc [Pa]

Lwa [dB(A)]

Wef [m.s"]

w [m.s7]

Efektivni rychlost wer

5.3.

Akustické vykony a tlakové ztraty

Diagram 5.3.1. Akustické vykony a tlakové ztraty
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Obr. 18 Priklad

Zadana data:

Tab. 5.2.1.
Vypocet:
Diagram 5.3.1.:

Vyustka VNKM 2 - 625 x 125 s regulaci R1 pro pfivod
vzduchu

V =280 m*.h"

w=5m.s"

Ser = 0,0356 m?

Wer = V /(3600 * Ser)= 2,18 m.s

Lwa = 36 dB(A)

Apc = 25 Pa
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Ramy vyustek a regulace jsou vyrobeny z ocelového pozinkovaného plechu. Oto¢né listy jsou
vyrobeny z hlinikovych tazenych profild v povrchové Upraveé pfirodni elox. Na prani zakaznika Ize
ramy vyustek a oto¢nych listd opatfit vypalovacim lakem v odstinu stupnice RAL. Kolecka a ¢epy
regulace R1 jsou vyrobeny z plastu. Tésnéni po obvodu vyustky je z molitanové samolepici pasky.

VNKM 2 625 x 125/400/R1 RAL 9006 TPM 034/04

8.1.

8.2.

L technické podminky

— provedeni pozink

RAL xxxx — odstin barvy dle stupnice

— bez regulace

R1 —sregulaci R1

R2 - sregulaci R2

R3 — s regulaci R3

R5 — s regulaci RS

R6 — s regulaci R6

prdmeér potrubi

jmenovity rozmér

1 —jednofadé

2 —dvouradé

typ

Vyustky jsou baleny jednotlivé v kartonovych pfifezech obalenych smrstovaci folii. Pfepravuji se
krytymi dopravnimi prostfedky. Po dohodé s odbératelem je mozné vyustky pfepravovat na
paletach. PFfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt vyustky chranény proti
mechanickému poskozeni.

Nebude-li v objednavce uréen zpusob pfejimky, bude za pfejimku povazovano predani vyustek
dopravci.
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8.3. Vyustky musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynd a prachu.
9.1. Vyrobce poskytuje na vyustky zaruku 24 mésicu od data expedice.
9.2. Zaruka zanika pfi pouZiti vyustek pro jiné ucely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti tato
norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.
9.3. PFi posSkozeni vyustek dopravou je nutné sepsat pfi piejimce protokol s dopravcem pro moznost
pozdéjsi reklamace.
10.1. Soucasti dodavky vyustek jsou Srouby, krytky a tésnéni.
10.2. Montaz
1) Instalovat vyustku (bez nebo s regulaci).
2) Pokud je instalovana regulace, vyregulovat pritok vzduchu vyustkou.
3) Nastavit polohu pfedni, pfipadné zadni fady listU.
10.3. Demontaz
1) VySroubovat Srouby.
2) Vyustku vyjmout (v€etné regulace).
MANDIK, a.s.

Dobrisska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706

Fax: +420 311 584 810, 311 584 382
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na

www.mandik.cz
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